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 使用前请仔细阅读本产品说明书 

 请妥善保管本产品说明书，以备查阅 

 

 

 

宁波柯力传感科技股份有限公司 

 

 

 



 

 

 

警告 
1、请专业人员调试、检测和维修系统。 

2、本产品是精密计量设备，请务必保持设备外壳良好接地。 

 

 

 

 

注意 
1、严禁带电插拔。 

2、请先切断电源，并等待5秒后再进行电气设备连接。 

 

 

 

 

注意静电 
本系统为静电敏感设备，在使用和维护中请注意采取防静电措施。 

 

 

 

 

 

本说明书版权归宁波柯力传感科技股份有限公司所有，未经书面许可任何人不得以

任何形式翻印，修改或引用。 

 

为满足市场需求，本产品将会不定期进行完善和升级，宁波柯力传感科技股份有限

公司保留修改本说明书的权利。修改说明书恕不另行通知。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

1. 注意事项 

感谢您购买WF-CB300(B)集装箱控制仪表。为了确保产品被正确使用，请在

安装之前仔细阅读本手册。 

收到产品后请根据随机装箱清单检查包装内物品是否齐全或损坏。 

请核对您收到的产品型号是否与订单一致。 

如发现新开箱产品有部件遗漏，损坏，或型号不一致情形，请准备好证据

（如订单号，收货日期，产品序列号）并及时与我公司最近的办事处，授权机构，

或售后服务部联系。 

接地：为确保产品的性能，防止静电或电击损伤，请务必将产品外壳实施

良好、可靠接地。 

电源：本系统使用通用DC-DC电源，可用电压范围：12VDC，60W。本仪表不

可以与动力设备共用电源，需采取必要的隔离措施。 

 

2. 概述 

WF-CB300(B)型控制仪表主要用于起重机集装箱超偏载安全管理系统，用于

起重机吊装集装箱过程中自动测量集装箱总重、四角重量、偏载和偏重的智能检

测装置，并具有远程传输和管理功能，适用于集装箱装卸货场和集装箱码头。 

 

3.主要功能和特点 

（一）全自动动态称重集装箱，不影响起重机的正常操作。 

（二）显示集装箱总重量和四个角的重量，共有三级超载报警功能，分别

为预警、报警和断电安全保护。支持语音方式播报重量预警和报警。三级超载阀

值可以通过触摸显示屏设置。 

（三）图形化显示集装箱重心偏载，显示纵向和横向偏载数值，偏载阀值

可以通过触摸显示屏设置。 

（四）集装箱显示超偏载报警的同时向起重机 PLC 发出开关量的超载报警

信号和偏载报警信号。 

（五）具有记录和储存集装箱称重信息功能，可以通过 U 盘导出数据信息，

也可以通过 RS232 通讯接口传输数据信息。 

（六）具有置零和去皮功能。 

（七）具有零位标定（标零）和满量程标定（标满）功能。 

（八）系统具有钮锁传感器远程监控管理功能。 

（九）已内置无线Zigbee传输模块（可选CAN传输模块）和4G网卡模块（可



 

 

选GPRS传输模块）。 

4. 产品介绍及配置 

4.1 仪表外形图 

 
图 4.1   仪表外形图 

WF-CB300(B) 型仪表核心为一台触摸屏工控一体机。 

4.2 基本参数如下： 

显示器: 8寸 LCD液晶屏 

分辨率: 800*600 

触摸方式: 电容触摸 

工作温度: -10℃~60℃ 

正常功率: ≤40W 

 

4.3 主机配置如下： 

处理器：双核2.16GHZ 

主板芯片级：Intel N2830 

内存容量和类型: 2GB DDR3 

硬盘容量和类型: 32GB 固态硬盘 

操作系统: Windows 7(32位) 

电源: 外置电源DC12V 

接口：USB*2，LAN*1，COM*4 

 



 

 

4.4 可通过无线Zigbee或CAN电缆线接数字转接盒（IO模块），可通过串口接小票

打印机、安全控制（输入输出）模块等。见图2。 

 

 

 

图 4.2 系统连接图 

 

4.5 本仪表配套使用的相关外设。见图 3： 

 

图 4.3 配套外设 

5. 接线说明 

5.1天线接口 



 

 

 

图 5.1 天线 

如上图，银色接口接 4G 天线（短），金色接口接 Zigbee 天线（长）。 

 

5.2 背面接口 

 

图 5.2 背面接口 

    仪表内置 COM1，使用在 Zigbee 模块上，COM2~5 如图所示排序。 

    航空插头用于供电和 CAN 传输，电源供电范围为 DC12V。 

管脚 描述 颜色 

1 电源正端 V+ 棕色 

2 电源负端 V- 白色 

3 CAN-H 蓝色 

4 CAN-L 黑色 

 

5.3 安装 SIM 卡 

    安装的 SIM 卡需为 4G 手机卡（标准卡），且已开通 4G 流量服务。 

安装时，需先打开后背板，可看到如下图的 4G 上网卡，红色箭头指示位置为 SIM

卡安装位置。 



 

 

 

图 5.3 4G 上网模块安装 SIM 卡 

5.4 Zigbee 无线模块终端 

    如采用 Zigbee 无线连接方式，在吊具这一端需安装一个 Zigbee 无线模块，

出厂前已经各仪表一对一配对好。模块供电 12-24V，接线方式如下图所示： 

 

图 5.4 无线模块 

5.5 数字转接盒 

    本仪表需配套使用数字转接盒 GK-JXH-C300，转接盒电源和通讯接口如下： 

管脚 描述 颜色 

1 电源正端 V+ 棕色 



 

 

2 电源负端 V- 白色 

3 RS-485 通讯口 A/CAN-H 蓝色 

4 RS-485 通讯口 B/CAN-L 黑色 

 

    当上架和吊具同时使用时，也就是需要安装 2 个数字转接盒时，只需将 2 个

数字转接盒的 RS-485 通讯口 A 和 B 同时接在 Zigbee 无线模块的 A+和 B-上。 

    转接盒具体使用请参见《GK-JXH-C300 数字转接盒使用说明书》。 

 

5.6 安全报警模块 

    模块需接电源和 RS232 接口，建议 DC 供电 12~24V。吊具开闭锁信号接在

IN1~IN4 上，建议接入 IN1 口。报警信号接在 OUT1~OUT4 上，按需要接入。接

口说明： 

 

图 5.5 安全模块接口 

    模块输入（IN）支持有源和无源开关量： 

 

       图 5.6 有源开关量接线示意图              图 5.7 无源开关量接线示意图 

 



 

 

6. 软件操作说明 

 

6.1 主界面 

 

图 6.1 

 

 最上面包含系统名称、LOGO和当前时间； 

 中间显示集装箱总重量和四个角的重量； 

 同时图形化显示重点位置和横纵方向的偏离度； 

 界面右上角能醒目显示超载和偏载的提示； 

 右边一列可输入箱型、工号、箱号、车号信息； 

 可手动“存储”和“存储打印”； 

 最下面有“去皮”、“置零”、“重量校准”、“参数设置”、“作业记录”5个按键，可执行

相关功能和打开相关功能页面。 

 

6.2 密码保护 

重量校准和参数设置需输入专用密码。如图 6.2。密码默认为 2018，可在“参数设置-》

系统设置”中修改。 



 

 

 

图 6.2 

 

6.3 参数设置 

参数设置中包含“串口设置”、“时间设置”、“保护设置”、“控制输出”、“吊具状态”、

“上架状态”、“系统设置”、“网络设置”、“报警记录”、“诊断维护”。 

 

图 6.3 

 

 

6.4 串口设置 

串口设置中包含 4 项外设的串口号和波特率设置。分别是 IO 模块、输入输出、打印机、

GPRS 模块。保存后，在返回主界面即可马上生效。 



 

 

 

图 6.4 

 

6.5 时间设置 

可设置当前的最新时间，如已连上服务器，可勾选“自动同步”，软件会自动同步时间

与服务器保持一致。 

 

图 6.5 

 

 

6.6 保护设置 

保护设置中包含的设置选项有：额定载荷、钮锁载荷、预警、报警、断电、X 轴偏载报

警、Y 轴偏载报警。如下图所示： 



 

 

 

图 6.6 

 

6.7 控制输出 

控制输出中包含的设置选项有：轻载、中载、松绳的设置值和输出继电器口、超载输出

和偏载输出的继电器口，以及开闭锁和箱型的输入口。如图 10。 

另外，在“输入输出状态”中可查看安全模块 JY-DAM0404 控制器的当前状态。如图

11。 

 

图 6.7 

 



 

 

 

图 6.8 

 

6.8 吊具状态 

显示吊具连接状态。如已连接，则显示 ID 号、重量和皮重以及每个钮锁的编号和重量

（单位 kg）。 

可以针对吊具做清零（断电保存）操作。  

 

图 6.9 

 

6.9 上架状态 

显示上架连接状态。如已连接，则显示 ID 号、重量和皮重以及每个钮锁的编号和重量

（单位 kg）。 

可以针对上架做清零（断电保存）操作。  



 

 

 

图 6.10 

 

6.10 系统设置 

系统设置中可修改设置密码和标定密码，另外可设置用户单位、自动置零、语音报警、

自动称重、语言、单位、模式等。 

 

图 6.11 

 

6.11 网络设置 

当前联网方式，如本机能上网，刚显示“电脑上网”，如通过网线、WIFI、USB 无线上

网卡等方式上网。 

如本机不能上网，则联网方式切换为“GPRS 模块”。 

设置正确的服务器地址和端口，称重数据将上传到“集装箱起重机锁钮称重安全管理系

统”。 



 

 

 

图 6.12 

 

6.12 报警记录 

软件将记录超载的称重记录。如下图所示： 

 

图 6.13 

 

6.13 诊断与维护 

在诊断与维护中，可查看产品型号、软件版本、主机 ID 和制造商等信息。 

“恢复缺省值”可重置系统设置中的参数。 



 

 

“程序更新”，将优盘插入仪表 USB 口，点击“程序更新”，找到优盘中的更新程序

“USBUpdater.exe”，即可升级仪表程序。 

 

图 6.14 

6.14 作业记录 

软件将记录每次的称重记录。如下图所示： 

 

图 6.15 

6.15 重量校准 

标定校准步骤： 



 

 

1) 先保持空载状态，点“保存零点”； 

2) 再吊一个已知重量的集装箱，输入具体加载重量，再点击“重量标准”。 

 

图 6.16 

注意：为不影响校准质量，重量校准时，加载重量不能小于 2 吨，不然会报错： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

装箱清单 

 

请核对包装内容是否与以下清单内容相符。 

 

序号 内容 数量 备注 

1 WF-CB300(B)集装箱控制仪表 1台  

2 Zigbee 无线模块 1个  

3 AC-DC电源,DR-100-12 1个  

4 4G天线 1根  

5 2.4G天线(Zigbee) 1根  

6 安全报警模块 DAM0404 1个  

7 串口延长线(2米) 1根  

8 电源线（带 4芯航空插头） 1根  

 

装箱：                                  检验： 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

本企业通过 ISO9001 质量管理体系认证 

 

 

浙制 00000577 号 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 宁波柯力传感科技股份有限公司 

地址：浙江省宁波市江北投资创业园C区长兴路199 号 

电话：800-857-4165 400-887-4165 

传真：0574-87562289 

邮编：315033 

网址：http://www.kelichina.com 

                                                                     


